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HERRALUM.

lider en herrajes para aluminio y vidrio

Satinado y negro
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Acabado
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Multiplo
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—) 130kg
Kg

Capacidad
de carga

= 950mm
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Ancho maximo
de cristal

= 2100mm

=]

Alto maximo
de cristal

Freno a 90°

apertura a 113°

Caracteristicas
Especiales

CLAVE 1001000NE

BISAGRA DE PISO

RYOBI S202N

BANOA

www.herralum.com

Cuerpo de bisagra de piso Ryobi
modelo S202N en acabado
negro, con doble valvula para
regular la velocidad de cierre y
presion, para puertas de cristal
templado en combinacién con los

herrajes Herralum.

DERECHOS RESERVADOS

Herralum Industrial S.A. de C.V.

Calle 4 No.10557 Parque Industrial El Salto
C.P. 45680 El Salto, Jal.

Tel. (33) 3666 0312




FITTING SIZE
AND WEIGHT
OPENING SYSTEM
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ADJUSTMENT OF DOOR POSITION
AND DOOR CLOSING SPEED.
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